
加气混凝土工厂
明智的选择



加气混凝土工厂

高品质、更经济、生产灵活；高精度、高产能、特别可靠。

威翰公司针对客户的具体要求提供全线生产工
厂及单体设备。我们也能够为现有的工厂进行
升级，以满足最新的技术标准。

所有当地条件（诸如原材料及气候条件），以
及工厂产能、厂址、厂区面积及投资总额等因
素，需要在工厂设计中进行通盘考虑。

作为全球市场领导者，我们还在生产成本以及
节能管理方面设定了标尺：节能电机、电控节
能系统、热/蒸汽回用系统等。智能机器设定
和生产/工艺参数记录保证了客户工厂的高效生
产。

从原材料制备到废料的循环利用，整个生产过
程高效、环保。

威翰公司提供：

•	 项目计划、工厂设计及设备制造

•	 创新的高水平的技术

•	 高素质员工，负责工厂的安装和调试

•	 生产工艺的技术支持

•	 实验室及研发服务（如混合配方）

•	 市场及产品应用方面的支持

•	 石灰及干混砂浆工厂

•	 员工培训

•	 覆盖工厂设备及工艺操作各方面的综合服务

工
厂

质量及效益优先



系统功能最优化

零工艺废料、低能源消耗以及最小的原材料用量保证了工厂效益的

最大化。

PLUS工厂：坯体垂直放置进行蒸养SMART工厂：坯体水平放置进行
蒸养

威翰PLUS型工厂

700	–	1400立方米/天

在此类型工厂中，坯体在切割后通过二次翻转去除底部废料，随后再
次翻转成垂直放置，并进入蒸压釜。

PLUS型工厂的特点是工厂设计紧凑、产品分拣包装便捷。

威翰SMART型工厂

200	–	2000立方米/天

在此类型工厂中，坯体在切割后被翻转成水平放置并进入蒸压釜，
入釜前可对坯体进行生坯掰分。

此外，该类型工厂还能够生产表面特别光滑的板材产品。

我们提供两大系列的生产工厂
（产能150-2000立方米/天），以
满足客户的具体需求。所有不同类
型的工厂均能生产同一高品质的
产品。

哪一种工厂是适合您的？我们乐于

向您提供建议。而且工厂将是根据

您的具体需要而量身定做的。

在两大系列工厂中，坯体均垂直放
置进行切割。这保证了最佳的切割
精度，以及在产品蒸压前对坯体进
行切削（榫槽及手持孔加工）。



加气混凝土生产细节

生产工厂中的每一道工序都是长长的动作/反应链中的一环。

关键是各工序的完美联动。

自动化

威翰技术人员、IT专家和自动化工程师利用数十年的
丰富经验来研发生产线的自动控制系统，制作电控
柜、编写计算机控制程序，同时确保遵从最高的功能
性、安全性和效率标准。我们不仅为威翰工厂提供电
气和自动化解决方案，还为不同行业的各种生产流程
提供相关解决方案。

机器的预布线

“即插即用”设备--只要可能，电机启动器和PLC输
入/输出等电气装置都将预先集成并连接在设备上。
这降低了买方的调试费用并使得工厂的试生产快速
简单。

电气工程

ePLAN认证工程师的有效计划，保证了设备安装的
快速完成。这不仅包括控制柜和设备的电气设计，也
包含了整个工厂的当地电缆设计。

威翰设计和制造电气自动化控制系统，以保证工厂的
智能稳定运行。

生产工序：

原材料处理

加气混凝土是由砂或粉煤灰、水泥、石灰、石膏、水
和少量铝粉混合后所生产的产品。

配料和搅拌	
威翰全自动配料和搅拌系统（WECOMIX）可完成对
所有原材料的精确配料、计量和搅拌。搅拌后的浆液
被注入到模具中，发气膨胀后形成内含无数细小气孔
的坯体。

切割	
待胚体获得足够的强度后即从模具中取出，用金属丝
或刀具进行高精度切割，形成砌块或板材。

榫口、凹槽和手持孔的切割在胚体进行蒸压处理前完
成，这样就无需摩削硬化后的加气混凝土成品了，从
而节约生产成本，这也是我们“零工艺废料”概念的
一部分。

蒸压 / 养护

完成切割后，加气混凝土产品需要在约180	–	190°C
的温度下在饱和水蒸汽中进行蒸压养护。
在高温高压条件下坯体形成独特的晶体结构，为产品
赋予了较高的强度和尺寸稳定性。

分拣和包装

一旦蒸压完成，加气混凝土砌块或板材被码垛、
打包后运到建筑工地。 高精度切割设备





保温
防火
防噪
结构强度高
可循环利用

可持续、经济、高质量的建筑材料：

产
品

加气混凝土墙板的快速便捷施工承重加气混凝土加筋墙板及楼板



加气混凝土几乎可以被用于建筑行
业中的所有领域，包括住宅、商业
建筑以及大型工业项目。它适合于
建筑各种墙体，如填充墙、分户
墙、防火墙及建筑物外墙。

效率的最大化以及资源消耗的最

小化

每生产5立方米的加气混凝土，只
需要消耗1立方米的原材料。相比
较其他建筑材料，加气产品在生产
过程中的能源消耗是极低的

卓越的生态平衡

所有的原材料均源自天然且分布广
泛，这包括石灰、水泥、砂（或粉
煤灰）、水以及少量的铝粉。加气
混凝土废料在生产中可以100%回
用，在整个生产及二次加工过程中
对生态都是无害的。 

卓越的保温性能

出色的保温性能和防火性能、较好
的抗压强度和超低密度使加气混凝
土成为卓越的建筑材料。它还被应
用于地震频发地区。

轻质、易于加工

利用简单的工具，就可以在建筑施
工现场对加气混凝土制品进行快速
便捷的加工。

轻质、精确的尺寸以及卓越的保温
性能使其成为最经济的墙体材料。

加气混凝土的重量只有普通混凝
土的五分之一，比其他墙砖轻2-3
倍。加气混凝土的这种特性降低了
建筑物基础造价以及其他结构件的
成本。
 

加气混凝土 — 轻质冠军

在很多国家，加气混凝土砌块及板材都是排在首位的环保墙材。

典型应用：各种规模的私人住宅或建筑综合体砌块 — 尺寸精准、施工方便

干密度
300 – 700 公斤/立方米
抗压强度
2 – 7,5 N/mm2
导热系数
0,08 – 0,18 W/mK
耐火等级
0,5 – 4 小时



作为一个家族式公司，威翰从1892
年就开始为建材行业制造高品质的
生产工厂。

我们目前在全球各地区有超过200
家加气混凝土以及纤维水泥客户
工厂。这使得我们成为行业的领
导者。

我们的研发团队与客户及行业专家
精诚合作，开发了多项专属技术及
产品，例如零工艺废料技术、带底
料清理的翻转系统以及专利设备。

我们在行业里的丰富经验使得客户
收益良多。

Wehrhahn GmbH

Muehlenstr. 15
PO Box 18 55
27738 Delmenhorst
www.wehrhahn.de

北京办事处
北京市朝阳区望京中环南路甲2号A
座2508
邮编：100102
电话：+86 13901208049
电邮：aardelite@aliyun.com

威翰生产工厂
德国制造

高效、经济、度身定制

我们致力于您的成功

针对加气混凝土、纤维水泥和干粉砂浆的生产，高素质的工程技术团队

开发了多种解决方案和工厂概念，包括智能自动化控制系统。

位于德门霍斯特的公司总部，设计、实验及设备制造的中心。




