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威翰工厂的智能化
让工厂的智能化控制成为标配

为了高质量建筑材料的最优化生产，我们需要做到：

操作简单  保证快捷、安全的生产
自我优化  全面可靠的生产过程
流畅的工艺  最高效生产

今天，威翰工厂比以往任何时候都更加高效。

提高效率的关键是先进的自动化技术。在实际生产中，各种工艺数据被自动收集，
通过算法进行评估，最后被用于所有工艺参数的自动控制。
新一代的威翰工厂有一个智能的大脑！

威翰远程服务系统和云服务系统使得远程服务及培训成为可能，

这进一步完善了工厂的智能化。

我们的标准：

所有威翰工厂都配有智能

化控制模块。
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信息分析评估
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工艺参数测量传感器

各种传感器持续识别工艺参
数、工厂状态和质量参数。能
量计保证了生产的高效节能。
它们还会在需要时发出设备保
养提示信息。.

主控服务器（MCS）储存并管
理工艺参数

所有收集到的数据在MCS中
进行汇总。在这里，从控制模
块收集的完整的工艺信息被储
存，并进一步提供给工厂控制
系统。

特定设备的识别系统保证了流
畅的工艺过程跟踪和所有数据
的融合。

算法和执行

 
威翰自动化系统是事件导向
的，这有别于传统的预编程阶
梯链。功能次序是灵活的，可
以针对产品特定要求和生产
事件进行智能反映。可以以时
间优化方式，同时实施多种功
能。 

操作简单、维护方便

为满足操作人员的需要，广泛布置的控制面板进行了优化设置。它们可以显示一系列信息，
诸如：服务顺序、工厂状态、生产效率等。数据库提供了可配置接口，可以和用户自身的ERP
系统进行数据交换。通过威翰App，机器上的二维码可确保与MCS数据库的连接。

我们还特别针对现有威翰工厂，提供以上智能控制系统和模块的升级改造。

威翰智能化系统基于三个智能模块：

信息收集 生产工艺和设备的
优化

MCS


